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O FIRMIE

W biezgcej ofercie Spoétki znajdujg sie nastepujace ka-
tegorie produktdw i ustug: maszyny goérnicze, przeno-
Sniki tasmowe, kruszarki, konstrukcje stalowe, odlewy,
kotwy, maszyny flotacyjne, wyposazenie szybow, ser-
wis, remonty i utrzymanie ruchu. Od wielu lat przed-
siebiorstwo jest gtbwnym dostawcg maszyn i urzadzen
gbrniczych dla kopaln i zaktaddéw Grupy Kapitatowej
KGHM Polska Miedz S.A. Dostarcza réwniez sprzet i ustu-
gi do innych podziemnych zaktadow gorniczych w Polsce
- kopaln soli, cynku i ofowiu oraz gipsu i anhydrytu.

KGHM ZANAM

KGHM ZANAM S.A.

nalezy do najwiekszych w Polsce producentéw maszyn
i urzadzen dla sektora goérniczego. Spétka wytwarza réwniez
sprzet stosowany w systemach przetadunkowych, zespotach
transportowych, skalnictwie, kopalniach odkrywkowych.
Ponadto jest takze znaczacym producentem odlewoéw
staliwnych i zeliwnych.

KGHM ZANAM prowadzi sprzedaz swoich wyrobow dla
klientdw zagranicznych. W oparciu o szereg umoéw ser-
wisowych firma zapewnia profesjonalng obstuge oraz
wsparcie techniczne w celu zabezpieczenia produkdji
i utrzymania ruchu maszyn w zakfadach gorniczych.
Zaktad wcigz rozszerza sie¢ dystrybucji miedzynaro-
dowej. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ dostosowania
maszyn pod wzgledem konstrukgji oraz wyposazenia
do réznych warunkoéw eksploatacyjnych.
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tADOWARKI

KGHM ZANAM oferuje szeroki zakres tadowarek dostosowanych
gabarytami do wyrobisk o r6znym przekroju poprzecznym.
Najnowsze modele tadowarek spetniajg rygorystyczne normy
emisji spalin, przystosowane sg do zaimplementowania
zdalnego sterowania oraz wyposazone sg w inteligentne
systemy monitorujgco-diagnostyczne.

I 43 ‘tadowarki

tADOWARKI KOLOWE-PRZEGUBOWE

produkowane przez KGHM ZANAM S.A. przeznaczone sg do zatadunku i transportu urobku z przodkéw eksplo-

atacyjnych w podziemnych kopalniach rud metalii surowcéw mineralnych. Mogg stanowi¢ autonomiczny system

odstawy w kopalni bgdz wspdtpracowac z innymi maszynami transportowymi, np. wozami odstawczymi.

Maszyny posiadajg zamknietg konstrukcje ochronng ~ Wysoko$¢ maszyn od 1,5 m do 2,7 m zapewnia moz-

operatora typu kapsuta, zapewniajgcg ochrone przed  liwos¢ ich zastosowania w wyrobiskach gérniczych od

zgnieceniem przy uderzeniu skat z energig 60 kJ.  wysokosci 1,7 m wzwyz. Maszyny przystosowane sg do

W zaleznosci od wersji, pojemnosc tyzki tadowarki  pracy w wyrobiskach o pochyleniu wzdtuznym 13-15°

wynosi od 1,6 m? do 12,0 m?, udzwig nominalny od i poprzecznym 5-8°.
30 kN do 172 kN.

KGHM ZANAM

Wybrane modele maszyn wyposazone sg w inteligentne systemy monito-
rujgco-diagnostyczne analizujgce na biezgco dane sptywajgce z poszcze-
golnych uktadow tadowarki. Maszyny moga by¢ wyposazone w centralny
uktad smarowania oraz w hydrauliczny ukfad stabilizacji wysiegnika. Dla
zapewnienia ergonomicznych i komfortowych warunkéw pracy obstugi,
maszyny moga by¢ wyposazone w kabiny klimatyzowane. W zaleznosci
od preferencji klienta mozliwa jest zabudowa uktadu kierowniczego z joy-
stickami. Opcjonalnie moze by¢ réwniez instalowany system wazenia
transportowanego urobku, systemy wizyjne i antykolizyjne oraz zdalnie
uruchamiana instalacja gasnicza.

W zaleznosci od warunkdéw eksploatacyjnych i potrzeb klienta opraco-
wywane sg indywidualne wersje konstrukcyjne maszyn oraz ich wyposa-
zenia. Dla tadowarek serii 800, 900 oraz 1000 przewidziana jest w opdji
zabudowa tyzki z przegroda wysuwna. Dla niektorych tadowarek serii 400
oraz 700 przewidziana jest w opcji zabudowa szybkoztgcza pozwalajgcego

na stosowanie wymiennego osprzetu w uktadzie roboczym.

4315



Tabela

DLUGOSC SZEROKOSC WYSOKOSC MASA CALKOWITA POJEMNOSC UDZWIG MOC SILNIKA KLASA CZYSTOSCI

[mm] [mm] [mm] [kgl LYZKI [t] SPALINOWEGO SPALIN
[m3] [kw] [Stage]
LKP-0301 7540 1760 2090 11200 1,6 3 84 Stage 2

SERIA 300
LKP-0301A 7540 1760 1750 10300 1,6 3 84 Stage 2
EK-TM 8800 2430 2200 15000 2,0 4 86,5 Stage 3A
LKP-0403D 8700 2780 1750/1800 14800 2,0 4 93 Stage 2

SERIA 400
LKP-0405 8800 2400 2200 15100 2,0 4 91 Stage 3A
LKP-0406 7870 1800 2100 15400 1,5 4 90 Stage 3A
LKP-0701 8750 2550 2400 19500 3,5 6,8 160 Stage 3A

SERIA 700
LKP-0703 9000 2800 2500 20500 33 6,8 168 Stage 5
SERIA 800 LKP-0805 wersja C 9970 3030 1800/2100 26800 35 8 138 Stage 2
LKP-09008B 10300 3300 1500/1750 28000 3,8/4,2 9 181 Stage 3A

SERIA 900
LKP-0903 10600 3150 1750/2100 29500 4,0/4,5/4,6 9 181 Stage 3A
LKP-1001 10140 3000 1750 29500 4,6 10 200 Stage 5

SERIA 1000
LKP-100TM* 9840 2590 2320 21200 33 10 200 Stage 5
LKP-1701 11400 3305 2370 46500 8,6 17,2 330 Stage 4

SERIA 1700
LKP-1701M* 11 400 3060 2700 46500 8,6 17,2 330 Stage 5

*projekt w realizacji
dtugos¢ szerokos$¢ wysokos¢ moc silnika spalinowego klasa czystosci spalin udzwig
= g
4 y Q a
7540-11400 [mm] 1760-3060 [mm] 1500-2700 [mm] 84-330 [kW] 2-5 [Stage] 3,0-17,2 [t]

6 1 43 tadowarki KGHM ZANAM 4317



WOZY ODSTAWCZE

Niskoprofilowe wozy odstawcze wytwarzane przez KGHM ZANAM
skonstruowane zostaty z mysla o pracy w wyrobiskach gérniczych
o stosunkowo matej wysokosci. Dobra statecznos¢ wozéw oraz
odpowiednio dobrane uktady napedowe umozliwiajg prace
w wyrobiskach o pochyleniach wzdtuznych (w kierunku jazdy) do
8° oraz w wyrobiskach o pochyleniach poprzecznych do 5°.
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8 1 43 Wozy odstawcze

10300-10520 [mm]

KGHM ZANAM

3350-3650 [mm]

DLUGOSC SZEROKOSC WYSOKOSC MASA POJEMNOSC MAX. MOC SILNIKA KLASA

[mm] [mm] [mm] CALKOWITA SKRZYNI tADOWNOSC  SPALINOWEGO CZYSTOSCI

[kgl [m?] [t] [kw] SPALIN

[Stage]

CB4P-24K 10300 3450 1900/2000/2200 25800 13,5 24 172 Stage 2
CB4-20TB 10300 3350 1900/2000/2100 26000 11,1 20 149 Stage 3B
CB4-24TB 10520 3650 1900/2000/2100 27500 13,5 24 179 Stage 3B
dtugosc szerokos$¢ wysokos¢ moc silnika spalinowego klasa czystosci spalin

~
/ — 4 B

1900/2000/2100-2200 [mm]  149-179 [kW] 2-3B [Stage]

WOZY ODSTAWCZE

produkowane przez KGHM ZANAM sg przeznaczone do odstawy urobku
z przodkdéw eksploatacyjnych do oddziatowych punktéw przesypowych
w kopalniach rud surowcéw mineralnych nie zagrozonych wybuchem.

W wozach zastosowany zostat specjalny szufladowy system roztadun-
ku, gdzie transportowany tadunek jest wypychany ze skrzyni tadunkowej
poprzez $cianke przesuwng oraz skrzynie ruchoma. System ten gwaran-
tuje roztadunek w taki sposdb, ze w przestrzeni tadunkowej nie pozostajg
nawet niewielkie ilosci urobku. Stata wysoko$¢ wozu przez caly czas rozta-
dunku eliminuje koniecznos¢ tworzenia wyzszych chodnikdéw w punktach
przetadunkowych. Wozy charakteryzujg sie duzg zwrotnoscig, ktora zwiek-
sza sprawnos¢ transportu w waskich chodnikach kopalnianych. W wozach
CB4-20TB i CB4-24TB ,4x4" zastosowano tzw. addytywny uktad napedo-
wy. Jest to opcjonalny uktad wyposazony w dodatkowe silniki hydraulicz-
ne zabudowane na piastach. W momencie utraty przyczepnosci opera-
tor maszyny ma mozliwo$¢ dodatkowego napedu poprzez przekazanie
momentu obrotowego na piasty.

43 1 9



WOZ2Y WIERCACO-KOTWIACE
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Samojezdne wozy wiercgco-kotwigce produkcji KGHM ZANAM petnig
istotna role w przygotowaniu przodkéw do robét strzatowych oraz
zabezpieczeniu odstonietego stropu obudowg kotwiowa. Wydajne
organy robocze umozliwiajg sprawne wykonanie otwordéw o pozada- /
nej Srednicy i dtugosci. /

4 S

SAMOJEZDNE WOZY WIERCACO-KOTWIACE

sg maszynami jednostanowiskowymi, jednowysiegnikowymi, przeznaczo-
nymi do wiercenia otwordw strzatowych (wiertnice) oraz zabudowy kotwi

ekspansywnych i klejowych (kotwiarki) w wyrobiskach podziemnych za-
ktaddw gorniczych niemetanowych, wydobywajgcych rudy metali niezela-
znych i/lub surowce mineralne.

Uktad roboczy wiertnicy wyposazony jest w wysiegnik teleskopowy oraz
rame wiertnicza. Rama wiertnicza umozliwia wiercenie otwordw strzato-
wych od dtugosci 1900 mm i Srednicy wierconych otwordw (w zaleznosci
od zastosowanej zerdzi) wynoszacych od @28 mm do @64 mm. Uktad

. b g =
o 5 2 ‘_:.r/ = 1 roboczy kotwiarki wyposazony jest w wysiegnik teleskopowy oraz wie-
St — 4 zyczke kotwigcg. W zaleznosci od typu wiezyczki kotwigcej mozliwa jest

zabudowa kotwi ekspansywnych oraz klejowych o dtugosci 1,6-2,6 m.

-

Na wiezyczce zabudowana moze by¢ wiertarka obrotowa lub obroto-
wo-udarowa. Wozy wiercgco-kotwigce wyposazone zostaty w kabine,
ktéra zapewnia operatorowi siedzgce mu na stanowisku pracy ochro-
ne przed zgnieceniem przy uderzeniu pionowym na maszyne z ener-
gig do 60 kJ. Dobra stateczno$¢ oraz odpowiednio dobrany uktad
napedowy umozliwia zastosowanie tych maszyn do eksploatacji zt6z
w wyrobiskach o pochyleniach wzdtuznych (w kierunku jazdy) do 15° oraz
w wyrobiskach o pochyleniach poprzecznych do 8°.

10 | 43  Wozy wiercaco-kotwigce KGHM ZANAM 43 1 1
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Tabela

DLUGOSC SZEROKOSC WYSOKOSC MASA CALKOWITA DLUGOSC DLUGOSC SREDNICA WIERCONEGO MOC SILNIKA KLASA CZYSTOSCI
[mm] [mm] [mm] [kgl WIERCONEGO OTWORU KOTWI OTWORU SPALINOWEGO SPALIN
[mm] [m] [mm] [kW] [Stagel
3200
SWW-THS z ramg RRW 13900 2560 2000 18000 oo - 28-64 93
(najczesciej 4450)
SWW-1HS z rama RT-1 12000 2560 2000 18800 2900/1900 - 28-64 93
SWW
SWW-1/1H 11400 2500 2200/2800 17700 3200-4450 - 28-38 93
WIR-170 13500 2300 1700/2000 19800 3210 - 28-104 100 Stage 3A
SWK-THS 12160 2560 2000 18000 - 1,6-2,2 28-38 93
SWKN-1/1A 11100 2000 1750 14700 - 1,6-1,8 28-38 74
SWK
SWKN-1/1C 11200 2000 2000 14700 - 1,6-1,8 28-38 74
KOT-170 11700 2300 1700/2000 19900 - 1,6-1,8 28-38 100 Stage 3A
dhugos¢ szerokos¢ wysokos¢ moc silnika spalinowego $rednica wierconego otworu

% — 4

11100-13900 [mm] 2000-2560 [mm] 1700-2800 [mm] 74-100 [kW]

KGHM ZANAM

Wozy wiercgco-kotwigce

28-104 [mm]

43 1 13



WOZY STRZELNICZE

WOZY STRZELNICZE

typu WS-151, WS-171 1 WS 172 sg samojezdnymi maszynami gérniczymi na podwoziu oponowym, przezna-
czonymi do stosowania w podziemnych, niemetanowych zaktadach gérniczych wydobywajgcych rudy metali
i zaktadach gérniczych, wydobywajacych kopaliny inne niz wegiel kamienny:

{¥  wytwarzania emulsyjnego materiatu wybuchowego i mechanicznego tadowania wytworzonego mate-
riatu wybuchowego do otwordw strzatowych

{3 przewozenia nieuzbrojonego materiatu wybuchowego, lontu detonujgcego i/lub zapalnikéw
Wozy Strzelnicze wytwarzane przez KGHM ZANAM usprawniajg pro-

ces tadowania otworéw strzatowych i tym samym skracajg czas prze- {3 przewozenia dwdch osob (gornikéw strzatowych) oprécz operatora wozu

bywania zatogi w przodkach o wysokim zagrozeniu tagpaniami. W naj-

nowszych modelach zastosowano dwa niezalezne zrédta zasilania {¥ podnoszenia na podescie ruchomym dwdéch oséb (gérnikéw strzatowych) w celu zatadunku otwordw
(naped bateryjny i spalinowy). strzatowych (WS-171 1 WS-172).

Wozy Strzelnicze typu WS-151, WS-171 i WS-172 wyposa-
zone zostaty w kabine operatora na ciggniku oraz przedziat
osobowy na platformie przeznaczony do przewozu dwdch
0s6b - gbrnikdw strzatowych. Konstrukcje ochronne sta-
nowiska operatora oraz przedziatu osobowego spetniajg
w peftnym zakresie wymagania norm europejskich stawiane kon-
strukcjom chronigcym operatora przed spadajgcymi przedmio-
tami FOPS (ang. Falling Object Protective Structure). Konstrukgcje
ochronne sg w stanie wytrzymac obcigzenie dynamiczne energia
o wartosci do 60 K.

Dobra statecznos$¢ wozéw zapewnia jazde, zaréwno podczas jaz-
dy na wprost, jak réwniez podczas skretu w kierunku ciggnika,
oraz w kierunku platformy, w wyrobiskach o pochyleniu wzdtuz-
nym (w kierunku jazdy) do 15° oraz pochyleniu poprzecznym
(w kierunku prostopadtym do jazdy) do 8°. Wozy strzelnicze

WS-151 1 WS-171 przystosowane sg do zasilana uktadu robocze-
g0 z dwdch alternatywnych zrédet, tj. pompami hydraulicznymi -
napedzanymi z silnika spalinowego wozu lub napedzanymi silni-
kiem elektrycznym 500 V (zasilanie z elektrycznej sieci kopalnianej).

14 | 43 Wozy strzelnicze KGHM ZANAM 43 1 15



DLUGOSC  SZEROKOSC  WYSOKOSC MASA MOC SILNIKA KLASA INNE ISTOTNE DANE
[mm] [mm] [mm] CALKOWITA  SPALINOWEGO CzZYSTOSCI
[kgl [kw] SPALIN
[Stage]
WS-151 8600 3150 1500 17 800 100 Stage 3A
WS-171 9760 2750 1700 18 900 100 Stage 3A Platforma robocza
do pracy na wysokosciach
WS-172 9600 2700 1800 22 800 115 Stage 3B Platforma robocza
do pracy na wysokosciach
dtugos¢ szerokos¢ wysokos¢

8600-9760 [mm)]

4

16 | 43 Wozy strzelnicze

2700-3150 [mm]

T
e

ey |

LN L
BanaesaE
Sttt

L
b

1500-1800 [mm]

W WS-172 uktad roboczy zasilany jest pompami hy-
draulicznymi napedzanymi z silnika spalinowego oraz
energig elektryczng pochodzacg z baterii zamontowa-
nych na wozie. Innowacyjny naped bateryjny uktadu
roboczego oraz nowa konstrukcja kosza umozliwia-
j3 goérnikom strzatowym natychmiastowe tadowanie
otwordw strzatowych po wjechaniu do przodka, chro-

moc silnika spalinowego klasa czystosci spalin

A' \
100-115 [kW] 3A-3B [Stage]

KGHM ZANAM

nigc ich jednoczesnie przed obwatem skat. Zastosowa-
nie baterii zamiast silnika spalinowego eliminuje emi-
sje spalin i ciepta do otoczenia. Maszyna wyposazona
jest takze w ergonomiczng kabine operatora, zwijak
przewodu matrycy emulsji i ekran z wizualizacjg para-

metréw pracy ukfadu jezdnego i roboczego.

43 1 17



WOZ2Y POMOCNICZE

Wozy pomocnicze produkowane przez KGHM ZANAM spetniajg istot-
ne funkcje wspomagajace dziatania scisle produkcyjne. Odpowiednia
konstrukcja oraz dobra sterownos¢ wozéw pomocniczych umozliwia
dotarcie do przodkéw miedzy innymi w celu usuniecia nawiséw skal-
nych, zapewnienia paliwa oraz zraszania przodkéw eksploatacyjnych.

o

18 | 43 Wozy pomocnicze
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SAMOJEZDNE WOZY PALIWOWO-SMAROWNICZE

przeznaczone sg do pracy w kopalniach przy zaopatrywaniu samojezdnych maszyn goérniczych w paliwa, oleje

i smary. Dystrybucja oleju i paliw realizowana jest pompami z napedem elektrycznym (energia do napedu pom
y. Uystrybudja oleju 1 p Jest pomp pe ycznym (energ pgdu pomp

pobierana jest z akumulatorow rozruchowych pojazdu) lub hydraulicznym. Prace operatora utatwiajg sprezyno-

we zwijacze wezy. Dystrybucja olejow i paliw realizowana jest poprzez indywidualne dla kazdego medium agre-

gaty pompowe z przeptywomierzami. Mozliwe jest zastosowanie zbiornikéw o réznych pojemnosciach wedtug

indywidualnych wymagan odbiorcy.

DLUGOSC SZEROKOSC WYSOKOSC MASA CALKOWITA MOC SILNIKA
[mm] [mm] [mm] CALKOWITA POJEMNOSC SPALINOWEGO
[kgl ZBIORNIKOW [kw]
[dm?]
SWPS-3 8560 2400 2200 15500 5000 84
SWPS-4A 8800 2350 2200 14300 4200 93
dtugosc szerokos¢ wysokos¢
/ — I
8560-8800 [mm] 2350-2400 [mm] 2200 [mm]
pojemnos¢ zbiornikéw
y - >v—v
4200- 5000 [dm?3]
KGHM ZANAM 43 1 19
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SAMOJEZDNE WOZY ODWADNIAJACO-ZRASZAJACE

typu SWOZN-1 przeznaczone sg do transportu wody,
odwadniania i zraszania przodkéw eksploatacyjnych,
drdég transportowych i wyrobisk gérniczych, w pod-
ziemnych wyrobiskach niemetanowych zaktadach
gorniczych wydobywajgcych rudy metali i zaktaddw
gdrniczych wydobywajacych kopaliny inne niz wegiel
kamienny i rudy metali. W6z typu SWOZN-1 wypo-
sazony zostat w kabine, ktéra zapewnia operatoro-
wi siedzgcemu na stanowisku pracy ochrone przed
zgnieceniem przy uderzeniu pionowym na maszyne

iz,

z energig do 60 kJ. Dobra stateczno$¢ oraz odpowied-
nio dobrany uktad napedowy umozliwia zastosowanie
tej maszyny do eksploatacji zt6z w wyrobiskach o po-
chyleniach wzdtuznych (w kierunku jazdy) do 15° oraz
w wyrobiskach o pochyleniach poprzecznych do 8°.
Wyposazony jest w zbiornik o pojemnosci 2200 dm?3
(opcja standardowa zbiornika) lub 2600 dm? (opcja po-
wiekszonego zbiornika) oraz pompe umozliwiajgca za-
sysanie wody z gtebokosci max. 6 m. Uktad zraszajgcy
umozliwia zraszanie przodkéw w odlegtosci do 25 m.

DLUGOSC SZEROKOSC WYSOKOSC MASA CALKOWITA CALKOWITA MOC SILNIKA
[mm] [mm] [mm] [kgl POJEMNOSC SPALINOWEGO
ZBIORNIKOW [kW]
[dm?]
SWOZN-1 9500 2500 1780/1830 13900 2200 93

dtugosc szerokos¢ wysokos¢ pojemnos¢ zbiornikéw

/ v

9500 [mm] 2500 [mm] 1780/1830 [mm] 2200 [dm?3]

Wozy pomocnicze

@- H-W.'.n..-;

— "‘—e"

SAMOJEZDNE WOZY DO OBRYWKI

przeznaczone sg do obrywki nawiséw skalnych
i ociosow przodkow eksploatacyjnych i wyrobisk
gérniczych w podziemiach niemetanowych ko-
paln rud i surowcdéw mineralnych. Pracujg na za-
sadzie umiarkowanego najezdzania catym wozem
w miejscu wykonywania obrywki, wykorzystujgc energie

- am

e, F i

@
e

ruchu maszyny oraz site uciggu uktadu napedowego.

Duza manewrowosc i wytrzymatos¢ maszyny zapewnia
wysokg skutecznos¢ wykonywanych prac. W zaleznosci
od indywidualnych potrzeb uzytkownikéw mozliwa jest
zabudowa wysiegnikéw o dtugosciach od 4,50 m do
6,25 m i pazuréw o szerokosciach od 0,8 m do 2,6 m.

DLUGOSC  SZEROKOSC  WYSOKOSC MASA DLUGOSC SZEROKOSC MOC SILNIKA KLASA
[mm] [mm] [mm] CALKOWITA WYSIEGNIKA PAZURA SPALINOWEGO CZYSTOSCI
[kgl [m] [m] [kw] SPALIN
[Stage]
SWB-2N/Z 12600 3050 1800/2100 25000 6,00 1,6 138 Stage 2
SWB-900B 10300 3300 1500 24800 3,05 2,6 181 Stage 3A
SWB-702 12000 2530 2500 24200 6,25 0,8 168 Stage 4
KGHM ZANAM 43
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WOZY TRANSPORTOWE

Samojezdne wozy transportowe produkcji KGHM ZANAM odpowiadajg
pod ziemig za transport pracownikéw dotowych oraz wybranych ma-
teriatdbw. Wydajne uktady napedowe oraz wysoka sterownos¢ umozli-
wiajg bezpieczny transport nawet do kilkunastu pracownikéw w rejon
robét gérniczych.
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SAMOJEZDNE WOZY TRANSPORTOWE

SWT przeznaczone sg do réznego rodzaju prac
transportowych i montazowych w kopalniach. Wozy
zaprojektowane na bazie Toyoty Land Cruiser,
przeznaczony sg do przewozu ludzi oraz transpor-
tu $rodkéw strzatowych i innych materiatéw oraz
holowania przyczepy (np. przewozna sprezarka)
w podziemnych wyrobiskach niemetanowych, za-
ktadéw gorniczych wydobywajgcych rudy metali
i zaktadow goérniczych wydobywajgcych kopali-
ny inne niz wegiel kamienny i rudy metali. Pojaz-
dy zaadaptowane sg do przewozu kilkunastu oséb
i napedzane przez wolnossgace silniki diesla. Przed-
nie lampy doswietlajgce zakrety, wiekszy rozstaw kot

przednich oraz charakterystyczne dla pojazddw te-
renowych sprezyny w zawieszeniu zapewniajg bez-
pieczenstwo i komfort jazdy w trudnych warunkach
dotowych. Oprécz standardowych hamulcéw tarczo-
wych zostaty zastosowane szczelne hamulce mokre.
Przewody s3 olejoodporne, a instalacje elektryczng,
sterownik programowalny charakteryzuje trwatos¢ i wy-
soka odpornos¢ na szkodliwe warunki pracy oraz pod-
wyzszong temperature. Wzmocnione niektdre czesci
mechaniczne oraz zabezpieczenie wrazliwych elemen-
tow przektada sie na wydtuzong zywotnos¢, co wigze sie
bezposrednio z nizszymi kosztami eksploatacji pojazdu.

Pozostate Samojezdne Wozy Transportowe umozliwia-
ja transport elementéw z mozliwoscig mechanicznego
roztadunku przy zastosowaniu mechanicznego zura-
wia. Dodatkowo pod daszkiem ochronnym o regulo-
wanej wysokosci umieszczone sg siedziska do przewo-
zu grupy remontowej. Na platformie zabudowany jest
stot Slusarski z imadtem. Zainstalowana na ciggniku
spawarka z napedem hydraulicznym umozliwia wyko-

KGHM ZANAM

nanie prac spawalniczych. Zabudowana sprezarka po-
wietrza moze stuzy¢ do napedu réznego rodzaju na-
rzedzi pneumatycznych, do dopompowywania kot itp.
Wozy wyposazony sg w szybkoztgcze hydrauliczne do
napedu dowolnego odbiornika hydraulicznego. Wozy
te mogg by¢ rowniez przystosowane do transportu
butli ze sprezonymi gazami technicznymi.
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LICZBA DLUGOSC SZEROKOSC WYSOKOSC NAPED DOPUSZCZALNA PRZESWIT KAT NAJAZDU GLEBOKOSC RODZA) MAX. MOC UKLAD
MIEJSC [mm] [mm] [mm] LADOWNOSC [mm] 1ZJAZDU BRODZENIA SILNIKA e HAMULCOWY
[kgl PRZOD/TYL [mm] MAX.
MOMENT
OBROTOWY
SWT
ROBUST 10 5650 2025 1880-2130% 4x4 1000 210/240%* 30°/16° 700 MIOKRE
SWT SUCHE,
ROSB;%ST 10 5650 2025 1880-2130* ax4 1000 210/240%* 30°/16° 700 tarczowe
96 kW przy 3800 | przod/ tyt
Czterosuwowy, obr/min —
SWT wysokoprezny,
ROBUST 14 5950 2025 1880-2130* 4x4 1400 210/240%* 30°/14° 700 6 cylindrowy, | oo MOKRE
M14 M rzed
edowy,
4164 cm? 285 Nm przy
SWT 2200 obr./min.
RC;,?&ST 14 5950 2025 1880-2130* x4 1400 210/240%* 30°/14° 700 MOKRE
SWT SUCHE,
ROBUST 14 5950 2025 1880-2130* ax4 1400 210/240%* 30°/14° 700 tarczowe
s14 przéd/ tyk
* zaleznie od zastosowanej wersji pojazdu NISKA (1880) / WYSOKA (2130),
oraz zastosowanych opon 225/75R16 lub 235/85R16
** zaleznie od zastosowanych opon 225/75R16 lub 235/85R16
DLUGOSC SZEROKOSC WYSOKOSC MASA MOC SILNIKA
[mm] [mm] [mm] CALKOWITA SPALINOWEGO PLATFORMA
[kgl kW]
SWT-3 9900 2400 2200 12500 84 przewdz ludzi, liczba miejsc: 25, transport materiatéw o max. masie do 3500 kg
SWT-3D 9850 2400 2200 13000 84 transport materiatéw o dtugosci do 4,8 m i max. masie do 3000 kg
transport materiatow niebezpiecznych i wybuchowych, transport zatadunku
SWT-3K 8100 2400 2200 12000 84 o dtugosci do 2,4 m i max. masie do 3500 kg, dodatkowe
stanowisko konwojowe
SWT-30 7500 2400 2200 13000 84 transport olejow i pav\ivv, pojemnos¢ zbiomikow: 2 * 1200 litréw, dystrybudja
paliw przy wtaczonym silniku spalinowym
transport zatadunku o dfugosci do 4 m i max. masie do 3000 kg, mozliwos¢ zata-
SWT-3S 9900 2400 2200 12500 84 dunku i rozfadunku hydraulicznym zurawiem przegubowym o max. udzwigu
998 kg, mozliwos¢ wykonywania prac spawalniczych max. prad spawania 400 A
SWT-3T 8700 2400 2200 13500 84 transport butli z gazami technicznymi, mozliwos¢ przewozu do 16 butli
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KRUSZARKI STACJONARNE

W ofercie KGHM ZANAM znajduja sie zaré6wno produkty do kru-
szenia materiatéw o matej i Sredniej podatnosci na rozdrabnianie,
jak i produkty wykorzystywane do kruszenia najtwardszych skat.
Zestawy kruszace cechuja sie wysoka wydajnoscig oraz mozliwoscia

doktadnej regulacji stopnia rozdrobnienia.

ZESTAWY KRUSZACE SZCZEKOWE

przeznaczone sg do kruszenia materiatéw o wytrzy-
matosci na Sciskanie do 300 MPa takich jak: bazalt,
granit, amfibolit, gnejs, kwarcyt, wapienie, dolomity
oraz odpady budowlane. Zestawy kruszgce udaro-
we sg przeznaczone do kruszenia materiatow mine-
ralnych i odpaddéw budowlanych o duzej i Sredniej
twardosci, podatnych na rozdrabnianie udarowe np.
granit, dolomit, wapienie. Kruszarki udarowe mogg
by¢ réwniez stosowane do recyklingu materiatow od-

padowych drogownictwa i budownictwa, takich jak:
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beton, gruz budowlany z rozbidrki, asfaltobeton itp.
Powstate kruszywo charakteryzuje sie wysokg ku-
bicznoscig. KGHM ZANAM oferuje zestawy kruszgce
w wersjach konstrukcyjnych (przesuwnych, stacjonar-
nych) i kompletacjach dostosowanych do indywidu-
alnych potrzeb klientéw (opcjonalnie: separator ma-
gnetyczny, system zraszania, system automatycznego
smarowania itp.). Istnieje mozliwos¢ zaprojektowania
konstrukgcji nosnych kruszarek wedtug wskazan indy-
widualnych klienta.

max. wymiar nadawy

500-900 [mm]

wydajnos¢ kruszenia
(J
‘..‘
J
“©®

40-110 [m3/h]

*Wydajnos¢ kruszenia uzalezniona jest od rodzaju
kruszonego materiatu oraz od wymiaréw nadawy

Dane techniczne kruszarek szczekowych

WYDAJNOSC MAKSYMALNY ZAKRES MASA UWAGI
[m3/h] WYMIAR REGULAC]I [Mg]
NADAWY [mm] SZCZELINY
[mm]

Przesuwny zestaw kruszacy szczekowy z elektrycz-
KDSN 130/75E Do 110 900 50-145 32,0  nym napedem wszystkich zespotéw.
Napiecie zasilania 400 V/silnik elektryczny 110 kW

Przesuwny zestaw kruszacy szczekowy z napedem
500 40-105 22,5  elektrycznym wszystkich zespotdw.
Napiecie zasilania 400 V/silnik elektryczny 90 kW

KMS 100/55E Do 60

*Wydajnos$¢ kruszenia uzalezniona jest od rodzaju
kruszonego materiatu oraz od wymiaréw nadawy

Dane techniczne kruszarek udarowych

WYDAJNOSC  MAKSYMALNY STOPIEN MASA UWAGI
[m3/h] WYMIAR ROZDROBNIENIA [Mg]
NADAWY
[mm]

Przesuwny zestaw kruszacy udarowy z napedem
KMU 100/110 60 500 1:10-1:50 26,0 elektrycznym wszystkich zespotow.
Napiecie zasilania 400 V/silnik elektryczny 110 kW

Zestaw kontenerowy z elektrycznym napedem

KiL 100E Do Lo ~00 11010 280 wszystkich zespotéw. Napiecie zasilania 400V

Zestaw kontenerowy z elektrycznym napedem

KKL 508 40 wszystkich zespotow. Napiecie zasilania 400V

500 1:10-1:50 21,5

Przesuwny zestaw kruszacy z napedem elektrycz-
KDU 120/130E Do 110 900 1:10-1:50 26,0 nym wszystkich zespotéw. Napiecie zasilania 400 V/
silnik elektryczny 132 kW

*Wydajnos¢ kruszenia uzalezniona jest od rodzaju
kruszonego materiatu oraz od wymiaréw nadawy

Dane techniczne kruszarek dla gérnictwa

WYDAJNOSC MAKSYMALNY STOPIEN MOC MASA UWAGI
[m3/h] WYMIAR ROZDROBNIENIA SILNIKA Mg]
NADAWY SPALINOWEGO
[mm] [kw]

Zestaw kontenerowy z elek-
trycznym napedem wszystkich
modutdw.

KKL 50GE/KKL 50E Do 50 500 1:10-1:50 - 21 Napiecie zasilania 500 V
(w przypadku wersji gorniczej
- GE) lub 400 V (w przypadku
wersji powierzchniowej - E)
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SYSTEMY ODSTAWY TASMOWE])

SYSTEMY ODSTAWY TASMOWE]

odpowiadajg za transport poziomy urobku w pod-
ziemnych niemetanowych kopalniach skat zwieztych.
Urobek odstawiony i rozdrobniony na punktach prze-

sypowych dozowany jest na przenosnik taSmowy przy

Wsrdd systemow odstawy tasmowej produkowanych
przez KGHM ZANAM znajdujg sie przenos$niki tasmo-
we z napinaniem wiezowym, przenosniki z napina-
niem nadaznym oraz przenosniki tasmowe z napina-

pPOMOCY zsuwni, a nastepnie transportowany (bezpo-  niem wciggarkowym.

$rednio lub z wykorzystaniem transportu kolejowego)

do szybow wydobywczych albo oddziatowych zbiorni-

kow retencyjnych.
Systemy odstawy tasmowej produkcji KGHM ZANAM stanowig jeden
z najbardziej efektywnych srodkéw transportu urobku w warun-
kach gtebinowych. W zaktadach gérniczych wydobywajacych rude
miedzi pracuje ponad 170 km dtugosci tras przenosnikéw produkc;ji

TYP PRZENOSNIKA LEGMET LEGMET LEGMET LEGMET LEGMET LEGMET LEGMET LEGMET
KGHM ZANAM spo'l,ka nieustannie Wdl"aia I"OZWiqzania Obniiajqce 800 1000 1000/160 1200/160 1200/320 1000/250 1200/250 1400/320
koszty i automatyzujgce procesy transportu tasmowego.

ﬁgm‘["nfri] 800 1000 1000 1200 1200 1000 1200 1400

MOC STACI

NAPEDOWE] [kW] 2-3x 110  2-3x110 1-3x160 2-4x160  3-4x320 2-4x250 2-4x250 3-4x320

$§g:\’n‘§‘;§f/s] 2,0 2,0 2,0 2.0 25 25 25 25
25 25 25 25

WYDAJNOSC [t/h]

1500 - 1500 - 1500 - 1500 -
= 3 _ _
EszoYs 1.7t/m 900 1100 1100-1700 oo oo o0 Seon  2000-2500
MAX Dt. [m]
DLA POCHYLENIA 0° 1000 1500 2000 2000 3000 3000 3000 3000
TRASY PRZENOSNIKA
POCHYLENIE PRZENO- 5/+45 5/+5 5/45 5/+5 5/+5 5/+5 5/+5 5/+5

$NIKA (min/max)
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URZADZENIA DO ROZBIJANIA BRYL

Urzadzenia do rozbijania bryt produkcji KGHM ZANAM petnig waz-
ng role w procesie rozdrabniania i obnizajg koszty odstawy urobku.
Spétka w swojej ofercie posiada urzagdzenia sterowane zdalnie co
przektada sie na wiekszg efektywnos¢ oraz bezpieczenstwo dla ope-
ratora. Trwajg prace rozwojowe w kierunku catkowitej automatyzac;ji
procesu rozdrabniania na punktach przesypowych.

7
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URZADZENIA DO ROZBIJANIA BRYL

Urzadzenia do rozbijania bryt sg nieodtgcznym wy-
posazeniem punktéw przesypowych. Punkty prze-
sypowe spetniajg istotng role w transporcie urobku
na powierzchnie. S to miejsca, w ktérych nastepuje
przetadunek z transportu oponowego na przenosniki
tasmowe. Urobek odstawiony do tych punktéw cha-
rakteryzuje sie zréznicowanym uziarnieniem od zia-

ren Srednicy 1 mm do bryt o objetosci pojedynczych
metrow szesciennych. Stacjonarne urzgdzenia do roz-
bijania bryt przy pomocy hydraulicznych mtotow uda-
rowych zmniejszajg gabaryty urobku, umozliwiajgc mu
przepadniecie przez oczka kraty i minimalizujac ryzyko
uszkodzenia przenosnika.

PARAMETRY WYROBISKA DANE TECHNICZNE URZADZENIA URB PARAMETRY
MLOTA
HYDRAULICZNEGO
RODZA)
STEROWANIA
& &~ & ZASIEG KAT SKRETU MASA
wv[s"c‘)g(])sc SZEE:‘?rﬁ?SC Dl'.[lr:1Gr‘g)]SC WYSIEGNIKA WYSIEGNIKA  CALKOWITA ENERGIS]UDARU
[mm] [o] [kgl
URB/ ) . .
KLIM lokalne min. 5000 min. 6000 min. 10000 4700 +40 ok. 7000 do 1900
URB/ ’ . .
7SR zdalne min. 5000 min. 6000 min. 10000 4700 +40 ok. 7000 do 1900
energia udaru rodzaj sterowania rodzaj sterowania

( /,l )\ r‘" %

1900 [J] lokalne zdalne

KGHM ZANAM
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O D L EWY Stafa oferta Oddziatu Odlewni KGHM ZANAM obejmuje odlewy staliwne i zeliwne, produkowane w kilku grupach

asortymentowych m.in.:

odlewy do kruszarek szczekowych, stozkowych, udarowych i mtotkowych

odlewy do miyndw stosowanych w przerébce rud metali, surowcow mineralnych, wegla kamiennego i bru-
natnego (wyktadziny, ptyty pancerne, ptyty sitowe, wloty, nadawy, ochrony czopow, bijaki, pancerze iinne)
odlewy zebdw i ogniw gasienic do koparek i fadowarek

odlewy akcesoridow podsadzkowych dla gérnictwa (rury, kolana, tréjniki)

elementy do ciezkich maszyn roboczych (przeguby, korpusy hamulcéw, piasty)

odlewy ptyt anodowych i kokil

odlewy do wozdw odstawczych i przenosnikow

Qoo s o0

KGHM ZANAM wytwarza odlewy w szerokim zakresie ciezarowym,
oferujac produkcje mato i Srednioseryjng oraz jednostkowa. Obrébka
cieplna odlewéw odbywa sie w nowoczesnych i w petni zautomatyzo-
wanych piecach. Wytworzone produkty cechuje trwatos¢ i odpornosc
na Scieranie.

pozostate odlewy wg dostarczonych przez Klienta specyfikadji

Odlewnia KGHM ZANAM realizuje zamowienia dla wielu obszardow prze-
mystu, takich jak: skalniczego, gorniczego, metalurgicznego, chemicznego,

energetycznego, maszynowego, transportowego, kolejowego.

Profil produkcyjny obejmuje okoto 2 000 pozycji asortymentowych w skali
roku, wykonywanych w ok. 50-ciu gatunkach staliw i zeliw, w zakresie cie-
zarowym od 5 kg do 5 ton. Tak duzy wolumen oferowanych produktéw
pozwala spemi¢ oczekiwania, wymagania i potrzeby nawet niewielkiego in-
dywidualnego odbiorcy. Odlewnia dysponuje niezbednym potencjatem pro-
dukcyjnym jak réwniez zapleczem technologicznym umozliwiajgcym kom-
pleksowg realizacje zamdwien na kazdym etapie procesu produkcyjnego:

{3 opracowania projektu technologicznego

13 wykonania lub adaptacji omodelowania odlewniczego
¥ wykonania odlewu

{3 obrobki cieplnej

{3 obrébki mechaniczne]

¥ wykonania badan gotowego produktu

Odlewnia posiada wdrozony zintegrowany system zapewnienia jakosci PN
-EN 1SO 9001:2015-10, PN-EN I1SO 14001:2015-09, PN-ISO 45001:2018-
06. Doswiadczenie zatogi, posiadane nowoczesne zaplecze techniczne
oraz certyfikaty, gwarantujg wysokg jakos¢ produkowanych odlewdw.
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ODLEWY STALIWNE

Odlewnia specjalizuje sie w wytwarzaniu odlewow ze
staliw produkowanych wedtug norm krajowych i euro-
pejskich. Produkowane sg rowniez gatunki staliw we-
dtug wiasnych instrukcji wewnetrznych. W skiad oferty
wchodzg gatunki staliw weglowych konstrukcyjnych,
stopowych konstrukcyjnych oraz staliw do ulepszania
cieplnego i przesycania o podwyzszonej wytrzymatosci
i zwiekszonej odpornosci na Scieranie. Znaczng czes¢
produkdji stanowig wysokomanganowe staliwa odpor-
ne na scieranie, ktérych wysoka jakos$¢ gwarantuje dtu-
g3 zywotnos$¢ produkowanych czesci zamiennych do
maszyn stosowanych w przemysle skalniczym.

W szerokiej ofercie produkcyjnej znajdujg sie odlewy
ze staliw:

¥ weglowych konstrukcyjnych

¥ stopowych konstrukcyjnych

{3 staliwa do ulepszania cieplnego i przesycania
0 podwyzszonej wytrzymatosci i zwiekszonej
odpornosci na Scieranie, produkowane we-
dtug norm krajowych i europejskich

{3 staliwa zarowytrzymate

Produkowane sg rowniez stopy o sktadzie chemicz-
nym i wtasnosciach wg indywidualnych zamowien
i potrzeb klientow.

Wszystkie odlewy staliwne podlegaja procesom ob-
robki cieplnej przeprowadzonych w nowoczesnych,
w petni zautomatyzowanych piecach (normalizacja,
odprezanie, przesycanie, ulepszanie cieplne i inne).

Odlewy staliwne produkowane sg w szerokim zakresie
wagowym, w zaleznosci od serii i rodzaju formowania:

{) produkcja mato i $rednioseryjna przy formo-
waniu maszynowym od 5 kg do 100 kg

{¥ produkcja jednostkowa przy formowaniu
recznym od 15 kg do 4500 kg

43 Odlewy

ODLEWY ZELIWNE

W ofercie produkcyjnej Wydziatu Odlewni znajdujg
sie odlewy z zeliwa szarego i sferoidalnego, uwzgled-
nionego zaréwno w normach krajowych jak i euro-
pejskich. Technologia wytwarzania tych zeliw w elek-
trycznych piecach tukowych pozwala na otrzymywanie
metalu o najwyzszej jakosci, zadanym sktadzie che-
micznym, wtasciwosciach i strukturze, w stopniu
zadowalajgcym najbardziej wymagajgcego odbiorce.
W ofercie produkcyjnej znajdujg sie odlewy z zeliw:

{¥ szarych
{3 sferoidalnych
{¥ stopowych

Odlewy zeliwne mogg podlegac procesom obroébki
cieplnej w zaleznosci od wymagan i potrzeb odbiorcy.

W zaleznosci od wielkosci serii i rodzaju formowania,
zakres wagowy produkowanych odlewdw zeliwnych
przedstawia sie nastepujgco:

{¥ produkcja mato i $rednioseryjna przy formo-
waniu maszynowym od 3 kg do 60 kg dla ze-
liwa szarego i sferoidalnego

{3 produkda jednostkowa przy formowaniu recz-
nym od 10 kg do 5000 kg dla zeliwa szarego
i od 10 kg do 1500 kg dla zeliwa sferoidalnego

KGHM ZANAM
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KONSTRUKCJE STALOWE

Poza szerokim zakresem maszyn i urzadzen do transportu poziomego
KGHM ZANAM wytwarza réwniez konstrukcje stalowe wykorzystywa-
ne w transporcie pionowym. Produkty Spétki z powodzeniem wyko-
rzystywane sa w szybach wyciggowych oraz materiatowo-zjazdowych.
Dodatkowo KGHM ZANAM oferuje kompleksowe zabezpieczenie
antykorozyjne wytwarzanych konstrukcji stalowych.

KGHM ZANAM S A. jest od wielu lat uznanym producentem wiel-
kogabarytowych, spawanych konstrukgji stalowych. Wsrdéd wytwa-
rzanych konstrukgji stalowych znajdujg sie miedzy innymi naczy-
nia wyciggowe (skipy), klatki wyciggowe oraz zawieszenia szybowe.
Doswiadczenie zatogi, posiadany potencjat technologiczny, a takze
dopuszczenia i certyfikaty gwarantujg wysokg jako$¢ produkowa-
nych konstrukgji. Wyroby naszej produkcji sg objete obstugg ser-
WisoOw3.

PRODUKCJA KONSTRUKCJI STALOWYCH - TECHNOLOGIA

Zakres realizowanych operacji technologicznych
mozna podzieli¢ na nastepujace fazy:

1} obrébki wstepnej

1} sktadania i spajania

1} obrébki mechanicznej

1} obrébki cieplne;

{3} montazu maszyn i urzadzen

1} zabezpieczenia antykorozyjnego
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1. OBROBKA WSTEPNA

1.1. CZYSZCZENIE

Czyszczenie blach o wymiarach 2500 x 6000 mm i 2500 x 12000 mm na oczyszczarkach przelotowych.

Czyszczenie konstrukcji o oczyszczarce komorowej o wymiarach 12 x5 x 5 [m].

Uzyskiwana czystos$¢ powierzchni blach po $rutowaniu zgodnie z normg PN-ISO 8501-1:5a21.

1.2. CIECIE

W produkgji naszych konstrukgji stosujemy ciecie pre-
téw, rur, ksztattownikéw i profili zamknietych na prze-
cinarkach tasmowych automatycznych. Maksymalna
Srednica ciecia pod katem prostym wynosi @330 mm,
a maksymalny wymiar cietego profilu to 330 X 510mm.

Ciecie na nozycach gilotynowych profili ksztattowych

i blach o grubosci do 25 mm.

7
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Ciecie gazowe blach ze stali weglowych o grubosci
do 200 mm i wymiarach 2500 x 6000 mm na wypa-
larkach sterowanych numerycznie. Ciecie plazmowe
blach ze stali stopowych i metali niezelaznych o gru-
bosci do 15 mm i wymiarach 4000 x 6000 mm na wy-
palarce sterowanej numerycznie.

Ciecie gazowe potautomatyczne blach o grubosci do 100 mm, fazowanie na prostych odcinkach blach.

1.3. OBROBKA PLASTYCZNA

Giecie na prasie krawedziowej o nacisku nominalnym
od 250 do 600 Mg.

Do prostowania detali i arkuszy blach stosowane sg
prasy mimosrodkowe i hydrauliczne o nacisku odpo-

wiednio od 25 do 160 Mg i od 25 do 250 Mg.

Spotka posiada réwniez mozliwos¢ zwijania blach o gru-
bosci do 30 mm i szerokosci do 3000 mm na walcach.

KGHM ZANAM

2.5

2.1.

PAWANIE KONSTRUKCJI STALOWYCH

METODY SPAWANIA

Stosowane metody spawania

tukowego:

n

{) elektrodg otulong (MMA)

{3 poétautomatyczne w ostonie
gazow ochronnych (MIG/MAG)

¥ elektrodg nietopliwg (TIG)

¥ fukiem krytym

&

LA
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Mozliwosci spawania nastepujgcych materiatow: Usuwanie naprezen spawalniczych poprzez:

stale weglowe ¥ obrébke cieplng konstrukdji
stale niskostopowe o podwyzszonej wytrzy- ¥ odprezanie wibracyjne
matosci i odpornosci na Scieranie

stale wysokostopowe, nierdzewne

i kwasoodporne

Konstrukcje spawane wytwarzane sg zgodnie z nastepujgcymi certyfikatami i normami:

8

(OO0

Swiadectwo kwalifikacyjne | Grupy Zaktadéw Duzych wg PN -M -69009 (potwierdzenie: wykonawstwa
konstrukgji klasy 1, 2i 3 wg PN -M-69008)

Certyfikat wg DIN EN SO 3834-2 (potwierdzenie: systemu jakosci w spawalnictwie w zakresie petnym)
Certyfikat wg EN 1090-2 (potwierdzenie: wykonawstwa stalowych konstrukgji budowlanych do klasy EXC3)
Certyfikat wg EN 1090-1 (potwierdzajgcy posiadanie uznania ZKP: ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI)

2.2. MOZLIWOSC KONTROLI SPOIN, METODY BADAN 7

Nieniszczgce:

(ORO RO RO RO

Niszczace ztgczy wycinkowych lub kontrolnych
(badania wtasnosci mechanicznych), proby:

ORORORORO,

oraz sprawdzenie:

2y
£y
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wizualne (VT)

penetracyjne (PT)
magnetyczno-proszkowe (MT)
ultradzwiekowe (UT)
radiograficzne (RT)

stycznego rozciggania ztgcza
zginania ztgcza

udarnosci ztgcza

tamania ztgcza

twardosci

sktadu chemicznego stali
spawalnosci stali

Konstrukcje stalowe

2.3. OBROBKA CIEPLNA

{3} normalizowanie

{¥ wyzarzanie odprezajace
Dysponujemy nowoczesnym sprzetem spawalniczym wykorzystywanym w produkgcji konstrukgji stalowych np.:

) potautomaty spawalnicze firmy ,FRONIUS” tj. TPS 4000 i TPS 5000
¥ stupowysiegnik firmy ,ESAB” do spawania fukiem krytym spoin wzdtuznych, obwodowych zbiornikéw i rur

{¥ automat do regeneracji otwordw (napawania) @ 30 /mm/ do @ 600 /mm/ dt. max. 500 /mm/

KGHM ZANAM 43 M



3. OBROBKA MECHANICZNA KONSTRUKCJI

Frezowanie odbywa sie na frezarkach pionowych i uniwersalnych konwencjonalnych i sterowanych numerycz-

nie i bramowych. Wymiary stotu wynoszg 1250 x 4000 mm. Maksymalna szercko$¢ obrobki wynosi 1250 mm.

Maksymalna wysokos$¢ obrébki wynosi 1250 mm.

Obrobka na wiertarko-frezarkach konwencjonalnych ze stotem obrotowym o Srednicy wrzeciona do @160 mm

wyposazone w elektroniczne odczyty potozenia. Maksymalna $rednica wytaczania wynosi @1000 mm.

Obroébka na wiertarko-frezarkach ptytowych ,Dubler” (dwie wiertarko-frezarki ptytowe z wrzecionami skierowany-

mi do siebie) o Srednicach wrzecion @115 wyposazonych w elektroniczne odczyty potozenia oraz o srednicach

wrzecion @130 sterowanych numerycznie. Maksymalna Srednica wytaczania wynosi 1000 mm.

4. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZY]NE

4.1. MALOWANIE

Malowanie maszyn, konstrukcji spawanych i detali
w kabino-suszarkach o wymiarach: 6 x 16 x 5 m oraz
5x 6 x5 m. Malowanie metodg hydrodynamiczng
i pneumatyczng farbami jednosktadnikowymi i dwu-
sktadnikowymi. Stosowane sg zestawy farb: trzypowto-
kowe (podktad, miedzywarstwa i powtoka nawierzch-
niowa) lub na zadanie klienta. £aczna grubo$¢ powtoki

malarskiej na konstrukgji stalowej 140-160 pm.

4.2. CYNKOWANIE METODA ZINGA

Rozwigzanie to stosuje sie w celu zapewnienia samo-
dzielnej powtoki ochronnej dla réznego rodzaju kon-
strukgji stalowych (np. konstrukgcji mostowych, drogo-
wych barier ochronnych, kontenerdw, wiez masztéw,
siloséw, podwozia ciezkiego sprzetu, maszyn budowla-
nych, wagondw towarowych, przepustéw i wielu innych).

KOTWY

no$nos¢ dtugosc¢ zerdzi kotwowej
@ 4
100 [kN] 600+3000;
640+3270
[mm]

W celu zapewnienia statecznosci stropu w wyrobiskach zaktadéw gor-
niczych wydobywajacych rude metali niezelaznych stosowana jest
obudowa kotwiowa, w ktérej wykorzystywane sa kotwy produkcji
KGHM ZANAM. Kotwy rozprezne oraz wklejane zapewniajg odpowied-
nig nosnos¢ bedac nieodtgcznym wyposazeniem wozéw kotwigcych.

Wazng czescig asortymentu produkowanego w spotce
KGHM ZANAM S.A. sg kotwy gérnicze. Produkowane ko-
twy podzielone sg na dwie gtdwne grupy produktowe:

1}  kotwy rozprezne - skiad zestawu: zerd?,
gtowica, podktadka
¥  kotwy wklejane - sktad zestawu: zerd?,

nakretka, podktadka

Podstawowe parametry kotew

W obu grupach produktow uzytkownik moze do-
bra¢ ksztatt oraz rodzaj podktadki. Powyzsze ele-
menty obudowy s3 oferowane réwniez osob-
no, poza zestawem. Zerdzie kotew dostepne sg
w wymiarach od 0,6 do 3,2 m i wykonywane z preta
o $rednicy 18 mm.

Produkowane kotwy stosowane sg gtéwnie do zabu-
dowy stropow w kopalniach gtebinowych, natomiast
kotwy o mniejszych dtugosciach stosowane sg pomoc-
niczo w tunelach transportowych.

Istnieje rowniez mozliwosci dowolnej modyfikacji wy-
robu w ramach realizacji produktéw prototypowych.

SREDNICA SREDNICA ZERDZI  SREDNICA DLUGOSC CZESCI DLUGOSC NOSNOSC KOTWY
GLOWICY KOTWOWE) GWINTU GWINTOWANE]J ZERDZI PRZY WYSUWIE
[mm] [mm] ZWYKLE)/PODWO)JNE]J KOTWOWE] DO 10 MM
[mm] [mm] [kN]
KOTWY ROZPREZNE B
SZCZEKOWE 2361 218 M 20 100/170 600+3000 100
O owe 025:0,3 018 M 18 65/65 600+3000 100
KOTWY WKLEJANE - 218 M 20 150 640+3270 100
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KGHM ZANAM S.A.

Q@ ul. Kopalniana 7, 59-101 Polkowice tel. +48 76 84 70 905, fax +48 76 84 71 100
@ www.kghmzanam.com email: sekretariat@kghmzanam.com




