-RTYFIKAT SPAWALNICZY

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2025.0153.001

zgodnie z normg EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementdéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

KGHM ZANAM S.A.
Wydzial Produkcji Konstrukcji i Urzadzen

ul. Zlotoryjska 178-184
59-220 Legnica
POLSKA

Qv ikacja techniczna EN 1090-2:2018+A1:2024
EXC3 wedtug EN 1090-2

111 - Reczne spawanie tukowe

121 - Spawanie tukiem krytym drutem elektrodowym litym

135 - Spawanie elektrodg metalowg w ostonie gazdéw aktywnych,
metodg MAG

141 - Spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazdéw obojetnych;
metoda TIG

1.1,1.2,3.1,3.2
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2i 3

Dariusz Korulski, IWE urodzony 01.04.1974

Tomasz Baczynski, IWS urodzony 04.11,1982
Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej
08.03.2025

07.03.2028

patrz na odwrocie

 wystawienia / data  Dusseldorf, 21.02.2025 Dipl.-Ing. Gurschke

iej Kierownik Jednostki
KOI OdZ eJ Certyfikujacej

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy



Numer certyfikatu: DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2025.0153.001
Uwagi:

Nalezy przestrzegac wymagan dotyczacych préb roboczych
wg DIN EN 1090-2.

Postanowienia ogdlne

1. Niniejszy certyfikat jest wazny, dopdki nie ulegng istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktadéw Produkcyjnych.

2. Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wyigcznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescig niniejszego certyfikatu.

3. Jednostka Certyfikujgca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli
w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznosci powiadamiania i za dodatkowa opfatg, w
przypadku wystgpienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

4. Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktérych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sa spetniane.

5. Nastepujace zmiany muszg zostaé przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujacej.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

¢) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzgdzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujgca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

6. Co najmniej na dwa miesigce przed data uptywu waznosci powinnien zostaé ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje maja by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt
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